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Fahrgestelle:

Mercedes-Benz-Frontlenker

mit Allradantrieb, Radstand 3800 mm,
serienmaBigem, hydraulisch kippbarem Fahrerhaus
und zul. Gesamtgewicht 16 000 kg.

Typ 1626 AK/38
V 8-Zylinder-Dieselmotor (OM 402), wassergekiihit,
188 kW (256 PS) bei 2500 1/min.

oder

Typ 1719 AK/38
V 6-Zylinder-Dieselmotor (OM 401), wassergekiihlt,
141 kW (192 PS) bei 2500 1/min.

Ziegler
Tankloschfahrzeug
TLF 24/50

nach DIN 14502 Teil 2 DIN 14530 Teil 21,
zur Aufnahme eines Léschtrupps (1 1 2) und der
feuerwehrtechnischen Beladung.

Durch seinen groBen Léschmittelvorrat eignet sich
das TLF 24/50 besonders zur Brandbekdmpfung bei
Verkehrsunfallen auf Autobahnen und BundesstraBen
sowie bei Wald- und Flachenbréanden.

Moderne Technik
in praxisbewahrter
Qualitat




Ziegler
Tankloschfahrzeug
TLF 24/50

das vielseitig einsetzbare Léschfahrzeug
mit den liberzeugenden Vorteilen:

@ dem stabilen ZIEGLER-Fahrzeug-Aufbau, verwindungs-
frei gelagert, fiir starke Beanspruchung, mit
inneniiegendem glasfaserverstarktem Kunststofit-
Tank,

@ der sicher begehbaren und ebenen Dachfldche aus
Aluminium-Duett-Blech, in bester Verarbeitung,

@ der gerdumigen Standmulde am Monitor mit seit-
lichen Haltebiigeln,

@ den iibersichtlichen Geraterdumen, normgerecht und
zweckmiBig eingeteilt, gut ausgeleuchtet,

@® den Geriteraumbdden und Seitenwinden aus
Aluminiumblech,
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@ den abgesetzten Gerdteraumbdéden, dadurch hervor-
ragende Reinigung,

@ den seitlich herausziehbaren PreBluftatmerhalterun-
gen, ermdglichen das Schultern von zwei Geraten
gleichzeitig,

@ dem raumsparenden ZIEGLER-AZ-VerschluB, dicht und
leichtgéngig,

® dem ZIEGLER-Tiirkontaktschalter (DBGM) fiir die
Gerédteraumbeleuchiung, elektromagnetisch und
beriihrungslos wirkend,

@ der leistungsstarken und schmutzwasserunempfind-
lichen ZIEGLER-Feuerloschkreiselpumpe FP 24/8
mit der 1000fach bewdhrten ZIEGLER-Trokomat-
Entliiftung,

@® der hohen Lebensdauer durch serienméBige Hohlraum-
konservierung und Unterbodenschutz.
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Ziegler-Aufbau
handwerklich solide
und praxisgerecht

Die tragenden Teile der stabilen Ganzstahlkonstruktion
bestehen aus gezogenen Vierkant-Stahlrohren und Pro-
filen. Die Ecken des Aufbaus sind durch doppelt ange-
ordnete Vierkantrohre verstérkt. Die AuBenverkieidung
ist aus hochwertigem Stahlblech gefertigt. Der Fahrzeug-
aufbau ist unabhangig vom Ldschmittelbehalter elastisch
mit dem Fahrgestellrahmen verbunden, so daB selbst bei
extremen Verwindungen im Gelande keine Schaden auf-
treten. Hohlraumkonservierung und Unterbodenschutz
tragen zur langen Lebensdauer des Aufbaus bei.

Die begehbare Dachflache aus trittfestem, korrosions-
bestéandigem Aluminium-Raupenblech bietet beste Stand-
sicherheit und 4Bt sich gut reinigen. Sie ist zu einer
Einheit zusammengeschweiBt, seitlich nach unten abge-
kantet und mit dem Aufbau verschraubt. Diese Verbindung
ist zuverlassig wasserdicht.
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Die Dachgalerie aus eloxiertem Aluminiumrohr umgrenzt
den begehbaren Teil des Daches, der blendfrei beleuchtet
werden kann. Die Lagerungen fur die normgerechte Dach-
beladung sind aus verzinkten Stahlprofilen und Alu-Blech
gefertigt. An der Heckseiie links befindet sich eine ab-
klappbare feuerverzinkte Leiter zum Besteigen des Fahr-
zeugdaches. Ein Ubersteig-Haltebligel am Aufstieg gibt
zusatzliche Sicherheit.

Eine geraumige Standmulde

am Monitor mit seitlichen
Halteblgeln geben dem
Feuerwehrmann ein HochstmaB an
Sicherheit im Einsatz.




ZweckmaBige
Gerateraume mit
AZ-Verschliissen und
Alu-Boden

Die normgerechte feuerwehrtechnische Beladung und
die Zusatzbeladung flir technische Hilfeleistung sind

in den Geraterdumen normgerecht, lbersichtlich und
zweckmaBig nach l6schtaktischen Gesichtspunkten unter-
gebracht. Béden und Wande sind grundsatzlich mit
Alu-Blech verkleidet.

Die abgesetzten Gerateraumbdden ermoglichen ein
hervorragendes Reinigen der Gerateraume.

Die seitlich herausziehbaren PreBluftatmerhalterungen
ermdglichen das Schultern von zwei Geraten gleichzeitig.
Die Lagerungen auf Teleskopschiebern mitZugarretierung
gewahrleisten eine optimale Raumausnutzung und be-
queme Entnahme der Geréte.
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Alle Gerateraume werden durch die eingebaute Beleuch-
tung — serienméBig mit Ziegler-Tilrkontaktschaltung
DBGM — gut ausgeleuchtet.

Die Ziegler-Tiirkontaktschalter (DBGM) arbeiten elektro-
magnetisch beriihrungslos. lhre Anordnung schlieBt eine
mechanische Beschadigung des staub- und wasserdicht
gekapselten Schalters aus. Eine Kontrolleuchte im Fahrer-
haus zeigt an, wenn ein Gerateraum nicht geschlossen ist.

Alle Geraterdume sind mit AZ-Verschllissen ausgestattet.
Diese nach oben zu 6ffnenden Lamellentiiren aus eloxier-
ten Leichtmetall-Hohlprofilen geben die Gerateraum-
offnungen optimal frei und gewéahren freien Arbeitsraum
vor den Geraterdaumen. Die Lamellen sind metallisch,

d. h. ohne Kunststoff-Zwischenglieder, miteinander ver-
bunden. Dichtungen dazwischen verhindern das Eindrin-
gen von Wasser und Staub.

AZ-Verschlusse zeichnen sich durch glatte Innenflachen
und verdeckt liegende SchlieBelemente aus, so dal Aus-
ristungsgegenstéande nicht hangenbleiben und den Ver-
schluB verklemmen kénnen. AZ-Verschlliisse werden beid-
seitig verriegelt. Die Verriegelungselemente. DBGM sitzen
geschitzt innerhalb der AbschluBlamelle und greifen in
die seitlichen Fuhrungsschienen ein. AZ-Verschliisse
laufen leicht, sie werden mit einer Hand am Doppelhand-
griff (DBGM) betatigt, der in der Mitte der AbschluB-
lamelle sitzt.

Glatte Innenwand, keine Giberstehenden SchlieBelemente

|

_ Doppelhandgriff DBGM
Doppelverriegelung DBGM in den Fiihrungsschienen

direkt, ohne Zwischenglieder, miteinander verbunden

Beleuchtungs- und
Warneinrichtungen

Leistungsstarke Drehstromlichtmaschine 24 V/740 W.
Beleuchtungsanlage nach StVZO. Zusétzlich 2 Fahrt-
richtungs- und Warnblinkleuchten oben am Heck,

1 Rlckfahrscheinwerfer, 1 Feuerwehr-Signalgerat nach
DIN 14610 (Starkton-Horn) mit 2 Kennleuchten 130 ¢
(Halogen) nach DIN 14620 fiir blaues Blinklicht, 1 Ar-
beitsstellenscheinwerfer 250 DIN 14644 (Halogen) mit
Gelenkstlick D24 DIN 14640, Kabel und AnschluBstecker,
wahlweise am Fahrzeug vorne rechts oder heckseitig
auf dem Fahrzeugdach auf einem Stativ aufsteckbar.
Gerateraumbeleuchtung, Bedienungsstandbeleuchtung,
Kontrolleuchten fiir Pumpenbetrieb, Werferbetrieb und
fur die Gerateraumverschlisse. Je 1 7polige Anhénger-
Steckdose 12 V und 24 V an der Hecktraverse. Lade-
steckdose A DIN 14690 im Fahrerhaus fir die Fahrzeug-
batterie. Funkentstérung nach Entstérgrad N.




Loschwasserbehalter

Nenninhalt 5000 |

aus glasfaserverstérktem Kunststoff — GFK.

Er ist korrosionsbestdndig und kann bei Bedarf auch zum
Transport von Trinkwasser verwendet werden. Durch
seine niedrige Bauweise wird ein glinstiger Schwerpunkt
erreicht.

Der Loschwasserbehélter ist mit Mannlochdeckel, Schwali-
wanden, Fill- und Uberlaufrohren, Sauganschliissen und
Wasserstandsanzeiger versehen.

Schaummittelbehalter

Nenninhalt 500 |

aus glasfaserverstarktem Kunststoff — GFK.

Der Schaummitteltank ist im Wasserbehalter eingebaut.
Eine elektrische MeBeinrichtung zeigt den Inhalt an.

Schaumanlage

Die Zumischeinrichtungen bestehen aus 1 Zumischer Z 4 —
400 I/min und 2 Zumischern Z 8 — 800 I/min. Sie gehdren
zur feuerwehrtechnischen Beladung und sind nicht fest
installiert. Im Einsatz werden sie an die Druckabgéange
angekuppelt und mit den absperrbaren Schaum-Absaug-
leitungen verbunden. So kénnen je nach Lo&schtaktik
Wasser und Schaum wechselweise oder gleichzeitig ge-
geben werden. Die Zumischung fir Schaummittel ist
von 0—b5 % regelbar.

Der Schaum-Wasserwerfer wird tber eine direkte Leitung
aus dem Schaummittelbehalter gespeist. Die Schaltung
der Schaummittelzufiihrung befindet sich am Bedienungs-
stand der Pumpe. Auf besonderen Wunsch wird sie auch
am Schaum-Wasserwerfer angebracht.

Schaum-Wasserwerfer

Er ist auf dem Dach des Gerateaufbaues montiert.

Die Leistung betragt ca. 1600 I/min bei 10 bar.

Der Werfer ist durch Hebelbetatigung um mindestens
+ 1200 (zus. 240°) drehbar und vertikal von — 15 bis
+ 609 schwenkbar. Eine Arretierung ist in beiden Be-
wegungen moglich.

Alle drehbaren Teile, des aus seewasserbestédndigem
Leichtmetall hergestellten und eloxierten Werfers, laufen
auf Kugellagern und sind leicht zu betétigen. Die Druck-
schmierung erfolgt durch Fettnippel.

Der Werfer ist ausgestattet mit einer Einrichtung fur die
Schaum-Selbstansaugung, mit Kombirohr fiir Wasser und
Luftschaum, sowie mit handverstellbarer Wurfblende
fir Voll- und Breitstrahl. Die frostsichere Entwésserung
ist gewahrleistet.

Der Werfer wird pneumatisch um ca. 450 mm ausgefahren
und ist bereits wahrend des Ausfahrens einsatzbereit.
Die Schaumzumischung ist von 3—6 % einstelibar.

Auf Wunsch kann das Kombirohr des Schaum-Wasser-
werfers abkuppelbar geliefert werden, um ein B-Strahl-
rohr anzubringen.

WasserausstoB: ca. 1600 I/min bei 10 bar
Wurfweite Wasser: ca.55m
SchaumausstoB bei 10 bar:

Protein — 6 %0 Zumischung: ca. 10000 I/min
Wurfweite: ca.50m

Synth. Schaum — 3% Zumischung: ca. 20000 I/min
Wurfweite: ca. 40 m
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Schnellangriffs-
einrichtung

Die Schnellangriffseinrichtung (Wasser) besteht aus zwei
aneinandergekuppelten Druckschlauchen C 52—15 nach
DIN 14811 und einem angeschlossenen Mehrzweckstrahi-
rohr CM nach DIN 14365. Die Schlauche befinden sich
in einem Fach, auf der rechten hinteren Fahrzeugseite.
Sie sind leicht zu entnehmen und betriebsbereit an die
Pumpe angeschlossen.

Auf Wunsch liefern wir auch eine Schneliangriffseinrich-
tung (Wasser), bestehend aus einer fest an die Pumpe
angeschlossenen Druckschlauchhaspel zur Aufnahme von
30 m Druckschlauch S 28 nach DIN 14817 und einem
Mehrzweckstrahlrohr CM nach DIN 14365. Diese Einrich-
tung ist auf der rechten hinteren Fahrzeugseite unter-
gebracht. (Schldauche und Strahlrohr gehéren zur feuer-
wehrtechnischen Beladung und sind im Aufbaupreis
nicht enthalten.)

Leistungsstarke
Ziegler FP 24/8 mit der
modernen TRoxomAT
Entliiftung DBP

Trotz des relativ hohen Frontlenker-Fahrgestells ist es
uns gelungen, die Pumpe sehr tief einzubauen, so daf3
die wenigen Bedienungs- und Uberwachungselemente
gut und schnell zuganglich sind.

Die moderne Ziegler-Feuerlésch-Kreiselpumpe FP 24/8
nach DIN 14420 ist im Heck des Fahrzeug-Aufbaues
eingebaut. Die Nennleistung betragt 2400 I/min bei einer
Nennférderhéhe von 8 bar (80 mWS) und einer
geodatischen Saughdhe von 1,5 m. Die tatsachliche
Leistung liegt erheblich héher und ist aus dem Leistungs-
diagramm ersichtlich.

Die Ziegler-FP 24/8 ist robust und auBerordentlich be-
triebssicher. Sie ist unempfindlich gegen Schmutzwasser,
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Ziegler FP 24/8 mit TROKOMAT

da das Laufrad das Wasser auf kirzestem Wege in die
Druckabgange foérdert, unempfindlich gegen Frost, da
der ungeteilte Pumpenraum schnell und vollkommen ent-
wassert.

Die Pumpe ist einfach und klar aufgebaut. Sie um-
faBt nur 4 Grundelemente: Saugdeckel mit Schwenk-
klappe, Laufrad, Pumpengehduse und Lagergehause
mit TROKOMAT.

Die Lagerung der Pumpenwelle besteht aus 2 mit Ol-
bad laufenden Kugellagern. Im Saugdeckel wird die
Welle in einem Gleitlager gefiihrt. Radialdichtringe, die
in einer leicht auswechselbaren Biichse zusammengefaBt
sind und keiner Nachstellung bedirfen, dichten die Welle
zuverlassig ab.

Alle GuBteile der Pumpe bestehen aus seewasser-
besténdiger Leichtmetallegierung, Pumpenwelle und
Spaltwasserringe aus rost- und saurebestandigem Stahl.
Der Antrieb erfolgt Giber einen Gelenkwellenstrang direkt
vom Nebenabtrieb des Motors. Eine Kontrolleuchte im
Fahrerhaus zeigt an, ob das Nebengetriebe einge-
schaltet ist.

Die Pumpe besitzt einen zentralen Saugeingang mit
genormter A-Fest- und A-Blindkupplung zum Saugen aus
offenem Gewé&sser, sowie einen SauganschluB zum
Loschwasserbehélter. Im Saugdeckel ist eine Schwenk-
klappe eingebaut, mit der ohne Unterbrechung des
Pumpenbetriebes auf Tank- oder Saugbetrieb geschaltet
werden kann.

Uber die Druckverteilerbatterie werden gespeist: die
Tankfilleitung und die Schnellangriffseinrichtung, beide
durch Kugelhahne absperrbar, die Leitung zum Monitor
sowie 4 B-Druckabgénge, je 2 auf jeder Fahrzeugseite,
unterhalb der Gerateraume, durch selbstschlieBende
Niederschraubventile absperrbar.

Ein Uberdruck-Unterdruck-MeBgerat und ein Uberdruck-
MeBgerat nach DIN 14421 dienen zur Uberwachung der
Pumpe. Ebenso ein Betriebsstundenzéhler im Fahrer-
haus.

Die vollautomatische Entliftungseinrichtung TROKOMAT
(DBP), die nach dem Einkuppeln der Pumpe selbst-
tatig ansaugt und sich danach ebenfalls selbsttatig
wieder abschaltet, vereinfacht die Bedienung der Pumpe
aufs duBerste.

Der Trokomat erreicht kurze Ansaugzeiten und hohes
Vakuum durch 2 vom Druck des Fdérdermediums
gesteuerte Trockenkolbenpumpen, die wahrend des
Forderbetriebs stillstehen. Er besteht aus nur wenigen
Teilen und ist verschleiBarm und zuverléssig.

Technische Daten

Gesamtlange ca. 7400 mm
Gesamtbreite ca. 2480 mm
Gesamthdhe (unbeladen) ca. 3300 mm
Gesamthohe (beladen) ca. 3240 mm
Radstand 3800 mm
Wendekreis @ ca. 15,7—16,0 m

Zuléassiges Gesamtgewicht 16000 kg

Bereifung: Schlauchlos auf Steilschulterfelgen 12R22 S+ G
oder Radialreifen mit Schlauchen 11,00 R 20

Lackierung:

Fahrgestell, Felgen schwarz RAL 9005;

StoBstange, Kotfliigel weiB RAL 9010;

Aufbau, Fahrerhaus rot RAL 3000 oder auf Wunsch
leuchtrot RAL 3024;

AZ-Verschliisse aluminiumfarben eloxiert
Gerateraume grau RAL 7003

1410 mm

unbeladen ca. 3300 mm
beladen ca. 3240 mm

7400 mm

p 1800 mm 4—‘

‘ 1 2480 mm

Technische Anderungen vorbehalten

Albert Ziegler GmbH & Co KG, Feuerwehrgeratefabrik und Schlauchweberei
Postfach 1680, D-7928 Giengen/Brenz, Tel. 07322/135-1, Telex 07/14814



